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0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufQIlen 

Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und n PCT 
International Application" 






<M 
0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.11.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, da(J die 
voriiegende internationale AnmeJdung 
nach dem Vertrag flber die 
internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wlrd 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2147PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


STRANGMISCHVORRICHTUNGEN UND EIN 
VERPAHREN ZUM MIS CHEN VON STRANGEN 


II 

11-1 
ll-2 

II-4 
fl-5 

II-6 
II-7 
il-8 
II-9 
11-10 


Anmelder 

Diese Person ist 
Anmelder fOr 

Name 
Anschrift: 

StaatsangehBrigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsitz (Staat) 

Teiefonnr. 

Telefaxnr. 

e-mail 


nur Anmelder 

Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENIG & BAXTER AKT1ENGESELLSCHAPT 

Priedrich-Koenig-Str . 4 

D- 97 080 Wurzburg 

Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 


IIM 

lli-1-1 
lil-1-2 
IIM-4 
IIM-5 

IIM-6 
III-1-7 


Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person ist 
Anmelder fOr 

Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Anschrift 

StaatsangehOrigkeit (Staat) 
Sitz/Wohnsitz (Staat) 


Anmelder und Erfinder 
Nur US 

HERBERT, Burkard, Otto 

Ludwigkai 28 

D- 97 072 Wurzburg 

Deutschland 

DE 

DE 



Post am 
mailed on Q ^ 12 03 ] 



PCT-ANTRAG 



2/5 

Original (fflr EINREICHUNG ) - gedruckt am 01.12.2003 10:01:47 AM 



W1.2147PCT 



lli-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-2-1 


DIese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


III-2-4 


Name (FAMlLIENNAME, Vomame) 


WANDER, Stefan 


III-2-5 


Anschriffc 


Hans-Bdhm-Str. 7 
Deutschland 


III-2-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 




III-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt oder gemelnsamer Vertreter; 
odfir hssondere Zustellanschrift 






Die unten bezelchnete Person ist/wird 


gemeinsamer Vertreter 




hlermlt bestellt, urn den (die) Anmelder 




vorden intemationalen Behdrden zu 






vertreten, und zwar als: 




IV-1-1 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKT I ENGES ELL S CHAFT 


IV-1 -2 


Anschriffc 


Patente - Lizenzen 


• 




Friedrich-Koenig- S tr • 4 
D-97080 Wiirzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefexnr. 


0931 / 909-4789 


1V-1-5 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


V 


Bestimnnung von Staaten 




V-1 


Reglonales Patent 


AP: BW GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG 




(andere Schutzrechtsarten oder 
Verfahren sind ggf. In Klammem nach 


ZM ZW und jeder weitere Staat, der 




der(den) betreffenden Bestimmung(en) 
angegeben) 


Mitgliedstaat des Harare- Pro tokolls und 




Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
PR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BP BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten Oder 

Verfahren sind ggf. In Wammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG 
BZ CA 
EE EG 
IN IS 
LU LV 
OM PG 
SY TJ 
YU ZA 



AL AM 
CH&LI 
ES FI 
JP KE 
MA MD 
PH PL 
TM TN 
ZM ZW 



AT AU 
CN CO 
GB GD 
KG KP 
MG MK 
PT RO 
TR TT 



AZ BA 
CR CU 
GE GH 
KR KZ 
MN MW 
RU SC 
TZ UA 



BB BG 
CZ DK 
GM HR 
LC LK 
MX MZ 
SD SE 
UG US 



BR BW BY 
DM DZ EC 
HU ID IL 
LR LS LT 
NI NO NZ 
SG SK SL 
UZ VC VN 



Erklflrung bzgl. vorsorgllcher 
Bestimmungen 

ZusStziich zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch aiie 
anderen nach dem PCT zulassigen 
Bestimmungen vor mlt Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, dak diese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehait 
einer Bestatigung stehen und jede 
zusatzliche Bestimmung, die vor Ablaut 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablaut dieser Frist als vom 
Anmelder zurttekgenommen gilt 



Staaten, die von der Erklarung uber 
vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritat einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 

Nummer 
Staat 



18 Dezember 2002 (18.12.2002) 

10259655.7 

DE 



Prioritdt einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 

Nummer 
Staat 



10 Mai 2003 (10.05.2003) 

10321021.0 

DE 



PrioritSt einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 



04 Juni 2003 (04.06.2003) 

10325226.6 

DE 



Ersuchen urn Ersteilung eines 
Prioritalsbeleges 

Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beglaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezelchneten frOheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem Internationalen 
BOro zu Obermitteln: 



VI-1, VI-2, VI-3 



GewShlte Internationale 
Recherchenbehflrde 



Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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Vlli 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




Vlll-1 


Erkiarung hinsichtiich der Identity des 
Erfinders 






Vlll-2 


Erkiarung hinsichtiich der Berechtigung 

dp*? AnmpIHprQ 711m 7pitnunkt des 

internatlonalen Anmeldedatums, eln 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VIII-3 


FrklSmno hln<5inhtiieh der Berechtiauna 

u»i rviai ui ly i in lOiiHivliwi » vci wwi owi myui ly 

des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
Internatlonalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer firflheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererkiarung (nur im Hinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 


- 




VIII-5 


Erkiarung hinsichtiich unschadiicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 


- 




IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (inklusive crkiarungsDiatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


14 




IX-3 


AnsprQche 


5 




IV A 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


5 




IX-7 


INSGESAMT 


30 




Beigefugte Unterlagen 


Unteriage(n) in Papierform beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IV o 

IX-o 


Blatt fur die Gebunrenberecnnung 


S 




IX-1 7 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zefchn., die mit der 
Zusammenf. verdffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-1-1 
X-1 -2 
X-1-3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.V. Hoffmann 
4.3.5. -Nr. 573/02 -AV 


X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 


i. A • \ZompP 




X-2-1 
X-2-2 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.A. Keupp 


X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


HERBERT , Burkard, Oti 




X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 


to 
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Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




X-4-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


WANDER, Stefan 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsSchllchen Elngangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtrSglich, jedoch 
frlstgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser int. 
Anmeldung 




10^ 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermlttlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebuhr 
aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim International 
BUro 
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(Dieses Blatt zahlt nicht als Blatt der Intemationalen Anmeldung und 1st nicht Teil derselben) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufQIIen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Elngangsstempel des Anmeldeamts 





0-4 

0-4-1 


Formular - PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fOr die 
GebQhrenberechnung 

ersteiltdurch Benuteung von 


.■ 

PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.11.2003) 


0-9 


Aktenzeichen des An m elders oder 
Anwalts 


W1.2147PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, et 
al. 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebQhren 


Hone der 
GebQhr/Mulliplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




ObermittlungsgebOhr T 




90 




RecherchengebOhr S 




945 




International search to be carried out by 


EP 




Internationale GebOhr 
GrundgebQhr 
(erste 30 Blatter) b1 


444 


Anzahi der Blatter Ober 30 


0 


ZusatzblattoebQhr 00 


J- u 


Gesamtbetrag der weiteren b2 
GebQhren 


o 


b1 + b2 = B 


444 


BestimmungsgebQhren 

Anzahi der in der intemationalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmungen 


98 


Anzahi der zu zahlenden 
BestimmungsgebQhren 
inocnsiens oj 


5 


BestimmungsgebQhr (X) 


96 


Gesamtbetrag der D 
BestimmungsgebQhren 


480 


PCT-EASY-GebOhrenermafiig R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der intemationalen I 
GebOhr (B+D-R) 


=> 


787 




GebOhr fOr Prioritatsbeieg 

Anzahi der beantragten 
Pdoritatsbetege 


1 




GebOhr per Prioritatsbeieg (X) 


79,5 


Gesamtbetrag GebOhr fOr P 
Prioritatsbeleg(e) 




79,5 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebQhren (T+S+l+P) 




1.901,5 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungs au £ 


trag 



Zur Post am 
maited on 



n a 10 m 
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12-20 


Anwelsungen betreffend taufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt: 


Deutsches latent- und Markenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebOhren abzubuchen.. 




12-20- 
2 


Ermichtlgung, Fenlbetrage oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebOhren meinem laufenden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben. . 


* 


12-20- 
3 


Die Bevolimachtigung, die GebOhr fDr ' 
Prloritatsbeleg abzubuchen. 




12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


01 Dezerober 2003 (01.12.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


PRUFPROTOKOLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-2 


Prufergebnisse 
Staaten 


Griin? 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen 
werden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestimmt worden: DE . Bitte uberprufen. 


13-2-8 


Prufergebnisse 
GebOhren 


Griin? 

Bitte bestatigen, dafi das 
Gebiihrenverzeichnis in der zur Zeit 
geltenden Fassung benutzt wurde 


13-2-9 


Prufergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte uberprufen Sie, daS bei deza 
gewahlten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrOfergebnisse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaf t nicht 
angegeben. Bitte beriicksichtigen Sie, 
da£ einige Anmeldeamter fordem, dafi 
diese Information zusammen mit der 
Unterschrift vorgefuhrt wird. 
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prOfprotokoll 



GrOn? 


Staaten 

Es kOnnen mehr Bestimmungen vorgenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt worden: DE. 
Bitte Oberprttfen. 


GrOn? 


GebQhren 

Bitte bestatigen, dafc das GebOhrenverzelchnls in der zur Zeit geltenden Fassung benutzt wurde 


GrOn? 


Zahlung 

Bitte QberprOfen Sle, dad bei dem gewahlten Anmeldeamt ein gQltiges iaufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


GrOn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und Ihre Elgenschaft nicht angegeben. Bitte berGcksichtigen Sie, daft 
einige Anmeldeamter fbrdem. daR diese information zusammen mit der Unterschrift voraefQhrt wird. 



Vor Einreichung der intemationalen Anmeldung, bitte sorgfaitrg prufen daft: 



•die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformutars und Punkte 12-23 der Anlage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle In den Feldern Nr. VIII und IX des Antragsformulars angegebenen Bestandteile der intemationalen Anmeldung 

beigefQgt sind; und, 

-die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatei der intemationalen Anmeldung ist beigefQgt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem Familiennamen des Anmelders beschriftet 

ACHTUNG 

Andem Sie keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 

schreibgeschOtzt Falls zu diesem Zeitpunkt ein Fehler oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sie das zur Einreichung 
gespelcherte Formular emeut Sffhen, die nfitigen Anderungen vomehmen und das Formular aisbald emeut einreichen. Zum Schluli 
muB von Hand durch emeutes Abspeichern des korrigierten gespeicherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung erstellt werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdiskette soliten zerstdrt werden, urn zu 
vermeiden, daB sie inrtOmiicherweise ans Anmeldeamt geschickt werden. 



9 "wenigstens zwei FQhrungswegen auf, auf welchen jeweils ein Teilstrang ISngs geschnittener Teilbahnen des 
Strangs fQhrbar ist, die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung zu einem Hauptstrang vereinigen. Ar 
einem der Fuhrungswege ist ein Heftapparat zum Heften des auf diesem FOhrungsweg gefuhrten Teilstrangs 
angeordnet. 
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1mmer auf don neueston.Stand brinqAP / 5 3 9 8 i Q 

1 Jco5tedPCT/PTo 20 J UN 2005 

Belegexemplar « 1 - D£I 2004 
stcnd am: t^Hytew — 

Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren zum Mischen von Strangen 

Die Erfindung betrifft Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren zum Mischen von 
Strangen gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 5 oder 7 bzw. 19. 

Bei der Erfindung handelt es sich urn eine Strangmischvorrichtung, die im Zeitungsdruck 
zwischen einer Druckmaschine und einem Querfalzapparat einsetzbar ist, urn eine 
Mehrzahl von bedruckten Papierbahnen in eine fur das fertige Druckerzeugnis 
gewiinschte Ordnung zu bringen. Insbesondere betrifft die Erfindung eine 
Strangmischvorrichtung, die fur Druckerzeugnisse im Tabloidformat geeignet ist. 

Die DE 43 26 855 A1 offenbart eine Strangmischvorrichtung mit einem Falztrichter und 
zwei Fuhrungswegen, auf denen jeweils eine langsgeschnittene Teilbahn gefuhrt wird, 
wobei eine der Teilbahnen auf seinem Weg mit Leim versehen und anschliefiend mit der 
anderen Teilbahn verklebt wird. In anderer Ausfuhrung laufen zwei Strange uberzwei 
Falztrichter, wobei einer der Strange durch einen Hefter und der andere Strang in der 
genannten Weise geleimt wird, bevor sie beide zu einem Hauptstrang zusammen gefasst 
werden. 

Durch die DE 43 44 362 A1 ist eine Strangmischvorrichtung mit wenigstens einem 
Falztrichter bekannt, wobei der den Falztrichter verlassende Strang wahlweise urn die 
eine oder die andere Seite eines darunter liegenden weiteren Falztrichters fuhrbar ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren 
zum Mischen von Strangen zu schaffen. 
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Beschreibung 



Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 5 oder 7 bzw. 



2003-12-01 



2 



19 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Strangmischvorrichtung die Hersteilung von mehrlagigen Produkten, insbesondere 
Tabloidprodukten erlaubt, wobei wenigstens eine Lage des Produkts geheftet ist. 

Ein weiterer Vorteil ist, dass die Strangmischvorrichtung ohne Wendestangen auskommt. 

Dadurch reduzieren sich die Kosten der Vorrichtung. AuRerdem ist das Einziehen von zu 
verarbeitenden Materialbahnen in die Vorrichtung vor deren Inbetriebnahme einfach und 
schnell durchfuhrbar. Der Verzicht auf das Wenden verringert ferner die Anfalligkeit der 
Strangmischvorrichtung fur Betriebsstorungen. 

Dabei kann die Strangmischvorrichtung wenigstens einen zweiten Falztrichter und einen 
Fuhrungsweg zum Fuhren eines zweiten Teiistrangs vom zweiten Falztrichter zum 
Ausgang aufweisen. Mit einer solchen Vorrichtung kann ein Teilstrang des vom 
Langsschneider aufgeschnittenen Strangs mit dem zweiten Teilstrang vom zweiten 
Falztrichter zu einem ersten Buch gemischt werden, wahrend der andere Teilstrang des 
vom Langsschneider aufgeschnittenen Strangs geheftet wird und ein zweites Buch ergibt. 

Bevorzugterweise ist am Ausgang der Strangmischvorrichtung ein Falzapparat 
angescblossen. Mit dem Falzapparat lassen sich aus dem aus der 
Strangmischvorrichtung austretenden Strang Tabloidprodukte fertig stellen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein viertes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 5 Produktbeispiele a) bis m) fur die o. g. Ausfuhrungsbeispiele. 

Eine in Fig. 1 dargestellte Strangmischvorrichtung 01 umfasst zwei Falztrichter 02; 03, 
Fiihrungsrollen 04; 06; 18, zwei Langsschneider 07; 08, Umlenkrollen 09; 11; 12; 13; 14; 
16, zwei Zugwalzen 05; 10 sowie einen Heftapparat 17. An die Strangmischvorrichtung 01 
ist ein Falzapparat 19 angeschlossen, der einen Zylinder21, z. B. Schneidzylinder 21, 
einen Zylinder 22, z. B. Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder 22 sowie einen 
Zylinder23, z. B. Falzklappenzylinder 23 umfasst. 

Durch den Falztrichter 03 wird ein Strang 24 in Richtung des eingezeichneten Pfeils 
gezogen. Bei dem Strang 24 handelt es sich urn eine Mehrzahl parallel laufender 
bedruckter Papierbahnen 24, die zusammen zu Tabloidprodukten verarbeitet werden. 
Wahrend des Durchlaufens durch den Falztrichter 03 werden die nebeneinander uber den 
Falztrichter 03 laufenden, langsgeschnittenen Teilbahnen aufeinandergefuhrt. Im 
Anschluss an den Falztrichter 03 durchlauft der gefalzte Strang 24, hier 
aufeinandergefuhrte Teilbahnen aufweisende Strang 24, Fuhrungsrollen 06 und miindet in 
die Zugwalze 05; 10 bzw. Zugwalzengruppe 05; 10. Der Strang 24 besteht nach 
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Durchlaufen des Falztrichters 03 somit aus einer doppelten Anzahl parallel laufender 
Papierbahnen 24, die jedoch eine geringere Breite aufweisen als die Papierbahnen 24 vor 
Einmunden in den Falztrichter 03. Ober die Umlenkrollen 14; 16 wird der Strang 24 zu den 
Fuhrungsrollen 18 gefuhrt und verlasst uber diese die Strangmischmaschine 01. 

Entsprechend wird in den Falztrichter 02 ein Strang 26 eingefuhrt, der nach 
Langsschneiden und Aufeinanderfuhren ebenfalls aus einer Mehrzahl parallel laufender 
Papierbahnen besteht. Dieser Strang 26 kann z. B. gemeinsam mit dem Strang 24 durch 
Langsschneiden eines doppelt breiten, in einer Druckmaschine bedruckten Strangs vor 
dem Eintritt in die Strangmischvorrichtung 01 erhalten sein. 

Im Falztrichter 02 werden die Teilbahnen des Strangs 26 aufeinandergefuhrt und nach 
Verlassen des Falztrichters 02 uber die Fuhrungsrollen 04 den Zugwalzen 10; 05 
zugefuhrt. Der Strang 26 wird nach Verlassen der Zugwalze 10; 05 der Umlenkrolle 09 
zugefuhrt, wo er im Gegensatz zum Strang 24 in zwei Teilstrange 27; 28, z. B. 
Papierbahnen 27; 28 aufgeteilt wird. 

Der Teilstrang 28 wird von der Umlenkrolle 09 uber die Umlenkrolle 1 1 zur Fuhrungsrolle 
18, d. h. zum Ausgang der Strangmischvorrichtung 01, gefuhrt. Hier vereinigt er sich mit 
dem Strang 24. Da die Strange bzw. Teilstrange 24; 27; 28 im Bereich der Fuhrungsrollen 
18 aufeinandergefuhrt werden, wird hier der Ort des Zusammenfuhrens im Bereich der 
Fuhrungsrollen 18 als Ausgang bezeichnet obwohl er rein baulich betrachtet auch weiter 
strangabwarts liegen kann. 

Der Teilstrang 27 dagegen lauft von der Umlenkrolle 09 zum Heftapparat 17. Der 
Heftapparat 17 heftet die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 - noch bevor er in 
den Falzapparat 19 eintritt - jeweils entlang einer Linie zwischen zwei Seiten des darauf 
erzeugten Druckbildes zusammen, an der spater beim Durchgang des Strangs 27 durch 
den Falzapparat 19 ein Querfalz erzeugt werden wird. Nach Verlassen des Heftapparates 
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17 wird der nunmehraus stellenweise zusammengehefteten Papierbahnen 27 
bestehende Teiistrang 27 iiber die Umlenkrollen 12; 13 ebenfalls zur Fuhrungsrolle 18 
geleitet und vereinigt sich dort sowohl mit dem Teiistrang 28 als auch mit dem Strang 24. 
Somit verlasst die den Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 bildenden Fuhrungsrollen 

18 ein Hauptstrang 29, der sich aus den ungehefteten Papierbahnen des Stranges 24, 
den ungehefteten Papierbahnen 28 des Teilstranges 28 und den gehefteten 
Papierbahnen 27 des Teilstranges 27 zusammensetzt. 

Dieser Hauptstrang 29 lauft zwischen den Schneidzylinder 21 und den Schneidnut-, 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 des Falzapparates 19 ein. An den Schneidnut-, 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 schliedt sich ein Falzklappenzylinder 23 an. 
Zwischen den Zylindern 21; 22 des Falzapparats 19 wird der Hauptstrang 29 in bekannter 
Weise in einzelne Produkte zerschnitten, die anschliefcend zwischen den Zylindern 22; 23 
quergefalzt werden. Die mit der gezeigten Strangmischvorrichtung 01 hergestellten 
Tabloidprodukte weisen eine auliere ungeheftete Lage und eine innere geheftete Lage 
auf. 

Da an der Umlenkrolle 09 die Papierbahnen 26 des Stranges 26 beliebig auf die 
Teilstrange 27, 28 verteilt werden konnen und eine Papierbahn 26 jeweils vier Seiten des 
fertigen Druckerzeugnisses entspricht, ist der Umgang der gehefteten Lage in Schnitten 
von jeweils vier Seiten beliebig wahlbar. 

Die Strangmischvorrichtung 01 ist nicht auf die dargestellte spezifische Ausfuhrungsform 
beschrankt. So ist es beispielsweise moglich, die Strangmischvorrichtung 01 dergestalt zu 
modifizieren, dass der Heftapparat 17, anstatt im Fuhrungsweg des Teilstranges 27 
angeordnet zu sein, im Fuhrungsweg des Teilstranges 28 angeordnet ist. Dann werden 
die den Teiistrang 28 bildenden Papierbahnen vom Heftapparat 17 an vorbestimmten 
Stellen zusammengeheftet, wahrend die den Teiistrang 27 bildenden Papierbahnen 27 
ungeheftet bleiben. Nach Vereinigen der Teilstrange 27; 28 mit dem Strang 24 zum 
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Hauptstrang 29 am Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 bei den Fuhrungsrollen 18 
und nach Durchlaufen des Falzapparates 19 werden mit dieseralternativen 
Ausfuhrungsform der Strangmischvorrichtung 01 Tabloidprodukte erzeugt, die drei Lagen 
aufweisen, wobei eine au&ere und eine innere Lage ungeheftet sind, wahrend eine 
zwischen diesen beiden Lagen befindliche Lage geheftet ist. 

Selbstverstandlich konnte der Strang 26 auch komplett, ggf. zusammen mit vom Strang 
24 abgezweigten Papierbahnen, durch den Heftapparat 17 gefuhrt werden, wenn fur die 
geheftete Lage ein grdfierer Umfang als fur die ungeheftete gewunscht wird. 

Je nach Breite der der Strangmischvorrichtung 01 vorgelagerten Druckmaschine kann die 
Strangmischvorrichtung 01 auch uber mehr als zwei Falztrichter verfiigen, wobei dann der 
durch den Heftapparat 17 gefuhrte Teilstrang ein Teil eines von einem der Falztrichter 
herruhrenden langsgeschnittenen Strangs sein kann oder auch diesen Strang komplett 
und zusatzlich Papierbahnen eines von einem benachbarten Falztrichter herruhrenden 
Strangs umfassen kann. 

In einer anderen Ausfuhrung ist der bzw. sind die Langsschneider 07; 08 nicht vor den 
Falztrichter 02; 03, sondern nach dem Falztrichter 02; 03 angeordnet. In diesem Fall wird 
der gefalzte Strang 26 nach dem Falztrichter 02; 03 am Falzrucken aufgeschnitten. 

In einer in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrung, sind einem Falztrichter 02 und dem hieriiber 
gebildeten Strang 26 mindestens zwei Strangfuhrungen von Teilstrangen 27 und 28 
zugeordnet. Der Strang 26 wird hierfur vor (oder nach dem Falztrichter 02 wie o. g.) langs 
geschnitten und danach auf die Strangfuhrungen der Teilstrange 27 und 28 aufgeteilt. 
Mindestens eine der Strangfuhrungen, vorteilhaft jedoch beide, weist hierbei auf ihrem 
Weg einen Heftapparat 17 auf. Einer oder beide der Teilstrange 27; 28 kann bzw. konnen 
geheftet werden, bevor sie wieder zu einem Produkt zusammengefasst und im 
Falzapparat 19 weiter verarbeitet werden. 
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Wie strichliert angedeutet, kann auch ein drifter Teilstrang 31 aus dem Strang 26 
herausgefuhrt, und durch einen ggf. vorhandenen Heftapparat 17 geheftet werden, bevor 
auch dieser wieder zum Produkt zusammen gefasst wird. Ebenfalls strichliert ist eine 
Strangfuhrung, wobei ein Teilstrang 32 beispielsweise ohne Umlenkung und/oder ohne 
Heften gerade nach unten zum Eintritt in den Falzapparat 19 gefuhrt wird. 

Ein besonderer Vorteil liegt bei der Ausfiihrung nach Fig. 2 darin, dass fur mehrere 
getrennt voneinander geheftete bzw. z.T. ungeheftete n Bucher" eines Produktes die 
Anzahl von Falztrichtern 02; 03 erheblich verminderbar ist. Z. B. kann bei ahnlicher 
Produktvariabilitat ein ansonsten oberhalb vom Falztrichter 02 angeordneter zusatzlicher 
Trichter (Balloon-Trichter) eingespart werden. Hierdurch sind erhebliche Baukosten und 
Bauhohe einsparbar. 

In einem dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) werden die beiden Strange 27; 28 vom 
Falztrichter 02 zu beiden Seiten eines z. B. darunter liegenden Falztrichters 03 uber 
Umlenkrollen 09; 09' gefuhrt. Auf einem der beiden Oder auf beiden Strangfuhrungen der 
Strange 27; 28 kann wie in den erstgenannten Beispielen ein Heftapparat 17 angeordnet 
sein (strichliert dargestellt). Die beiden Strange 27; 28 werden vor dem Falzapparat 19 mit 
dem Strang 24 aus dem unteren Falztrichter 03 zusammen gefuhrt, wobei letzterer 
zwischen den beiden erstgenannten zu liegen kommt. In vorteilhafter Ausfiihrung kann in 
der Strangfuhrung des Stranges 24 zusatzlich Oder anstelle des Heftapparates bzw. der 
Heftapparate 17 ein Heftapparat 17' angeordnet sein. In einer sich durch hohe Flexibility 
auszeichnenden Ausfiihrung weist sowohl die Strangfuhrung des Stranges 24, als auch 
mindestens eine der Strangfuhrungen der den Falztrichter 03 beidseitig umfahrenden 
Strange 27; 28 einen Heftapparat 17; 17' auf. Soil noch variabler produziert werden 
konnen, so weisen die Strangfuhrungen der drei Strange 24; 27; 28 jeweils einen 
Heftapparat 17; 17' auf. 
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In alien drei Ausfuhrungsbeispielen konnen exemplarisch in Fig. 3 angedeutete 
zusatzliche Bypass-Strangfiihrungen 33; 34 vorgesehen sein, mittels welchem ein auf 
einer Strangfuhrung befindlicher Heftapparat 17; 17' mit einem Teil des - z. B. nochmals 
geteilten - Stranges 24; 27; 28 Oder mit dem gesamten Strang 24; 27; 28 ohne Heftung 
umfiihrbar ist. In Fig. 3 sind hierzu lediglich zwei Bypass-Strangfuhrungen 33; 34 ohne 
dargestellte Umlenkrollen etc. strichliert angedeutet. Diese sind in Weiterbildung jedoch 
auf einzelne, mehrere Oder alle Strange 24; 27; 28 aus den drei Ausfuhrungsbeispielen 
optional zu ubertragen. 

In einem vierten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 4) sind zwei Falztrichtern 02; 03 mit je einem 
Langsschneider 07; 08 jeweils ein Heftapparat 17; 17' im Fuhrungsweg vom jeweiligen 
Falztrichter 02; 03 zum Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 zugeordnet. Die 
Strangmischvorrichtung 01 weist hierbei Umlenkrollen 09; 14; 36; 37 auf, uber welche ein 
Teilstrang 28 oder der gesamte Strang 26 des einen Falztrichters 02 durch den dem 
zweiten Falztrichter 03 zugeordneten Heftapparat 17' gemeinsam mit einem Teilstrang 27' 
oder dem gesamten Strang 24 dieses zweiten Falztrichters 03; 02 fiihrbar bzw. in einer 
vorteilhaften Ausfuhrung gefiihrt ist. In einem nicht dargestellten Uberbau muss somit 
nicht bereits durch Wenden von Teilbahnen der fur das Heften korrekte Trichterauflauf 
festgelegt werden, sondern Teilbahn konnen nach durchlaufen der Falztrichter 02; 03 
noch dem anderen zu heftenden Teilstrang 27' bzw. Strang 24 zugeschlagen werden. Es 
konnen auch samtliche Teilbahnen, d. h. beide gefalzten und geschnittenen Strange 24; 
26 uber einen der Heftapparate 17'; 17 zu einem Produkt verarbeitet werden. Ebenso ist 
es moglich, dass ein Teilstrang 28 zusammen mit einem Strang 24 oder Teilstrang 27' 
des anderen Falztrichters 03 geheftet wird, wahrend der verbleibende Teilstrang 27 des 
ersten Falztrichters 02 den zugeordneten Heftapparat 17 ohne Heftung (d. h. Heftapparat 
nicht angestellt bzw. aulier Betrieb) durchlauft. Die Anordnung mit den genannten 
Bezugszeichen ist symmetrisch auf die umgekehrte Fuhrung anzuwenden. 

Durch die genannten Fuhrungswege uber die beiden Heftapparate 17; 17' ist ein 
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Hauptstrang 29 am Ausgang in einer ersten Betriebsweise erzielbar, welcher einen Teil 
mit einer oder mehreren ungehefteten Lagen (2. B. abgestellter Heftapparat 17; 17') und 
einen Teil mit mehreren zusammengehefteten Lagen aufweist (Fig. 5 a), dargestellt von 
innen nach AuRen). In einer zweiten Betriebsweise (Fig. 5 b)) wird der Hauptstrang durch 
zwei jeweils mehrere zusammengeheftete Lagen aufweisende Teile gebildet, wobei die 
Anzahl der Lagen zwischen beiden Teilen durch o. g. Uberfuhrung variabel sein kann. 

Vorteilhaft weist die Strangmischvorrichtung 01 weitere Umlenkrollen 11; 16 auf, uber 
welche nach Bedarf ein Teilstrang 28; 28' des einen und/oder des anderen Falztrichters 
02; 03 ohne Durchlaufen eines der Heftapparate 17; 17' entlang eines entsprechenden 
Fuhrungsweges zwischen den beiden Heftapparaten 17; 17' hindurch zum Ausgang 
gefiihrt ist bzw. sind. 

Hierdurch lassen sich die o. g. Betriebsweisen und daraus resultierende Produkte am 
Hauptstrang 29 dahingehend erweitern, dass in einer dritten Betriebsweise zusatzlich zu 
den genannten Abfolgen in den Teilen zwischen die beiden bereits genannten Teile - 
insbesond.ere die beiden gehefteten Teile der zweiten Betriebsweise - zusatzlich ein Teil 
mit einer oder mehreren ungehefteten Lagen eingebracht ist (Fig. 5 c)). Anzahl und 
Herkunft der Lage(n) dieses letztgenannten Teils ist variabel, sie kann/konnen von einem, 
dem anderen oder beiden Falztrichtern 02; 03 stammen. 

Noch flexibler im herzustellenden Produkt ist die Strangmischvorrichtung 01 mit weiteren 
Umlenkrollen 09; 09'; 10; 10'; 11; 12 ausgefuhrt, uber welche ein Teilstrang 27; 28; 27'; 
28' zumindest einer der Falztrichter 02; 03 ohne Durchlaufen eines der Heftapparate 17; 
17' auf einer AuBenseite der Strangmischvorrichtung 01 urn die beiden Heftapparate 17; 
17' zum Ausgang hin herumfuhrbar ist. In Fig. 4 ist fur jeden der beiden Falztrichter 02; 03 
ein derartiger sich anschlieBender als Bypass-Strangfuhrung 33; 34 bezeichneter 
Fuhrungsweg vorgesehen. Dies ermoglichtzu den beiden erstgenannten Betriebsweisen 
und zur dritten Betriebsweise zusatzlich, dass der jeweils genannten Abfolge von Teilen 
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auf der einen und/oder der anderen Strangauftenseite des nun erhaltenen Hauptstranges 
29 ein weiterer Teil mit einer Oder mehreren ungehefteten Lagen hinzugefugt werden 
kann bzw. hinzugefugt ist. So ist beispielsweise in einer vierten Betriebsweise eine 
Abfolge eines ungehefteten Teils, eines gehefteten Teils, eines ungehefteten Teils und 
eines zweiten gehefteten Teils (Fig. 5 d)), und in einer funften Betriebsweise zusatzlich 
eines weiteren ungehefteten Teils (Fig. 5 e)) moglich bzw. hergestellt. In einer sechsten 
Betriebsweise ist eine Abfolge eines ungehefteten Teils, eines gehefteten Teils und eines 
zweiten gehefteten Teils (Fig. 5 f)). und in einer siebten Betriebsweise hierzu zusatzlich 
eines weiteren ungehefteten Teils (Fig. 5 g)) erzielbar bzw. hergestellt. 

Die genannten Umlenkrollen 09; 11; 12; 13; 14; 16; 36; 37 sind als Walzen 09; 11; 12; 13; 
14; 16, insbesondere als lediglich durch Friktion getriebene Walzen 09; 11; 12; 13; 14; 16 
ausgefuhrt und dienen der Fuhrung. 

Im Falzapparat 19 wird der Hauptstrang 29 quer in Produktabschnitte geschnitten und die 
so gewonnenen Produktabschnitte beispielsweise quergefalzt. 

Die fur die o. g. Betriebsweisen erzielbaren quergefalzten Produkte sind exemplarisch in 
Fig. 5 a) bis g) dargestellt. Die Anzahl der Lagen je Teil (geheftet Oder ungeheftet) ist 
hierbei lediglich exemplarisch gewahlt. Die Anzahl der Lagen im Teil kann jedoch auch 
niedriger oder hoher als dargestellt sein. Unterschiedliche Teile konnen verschiedene 
Anzahl von Lagen aufweisen. Insbesondere fur ungeheftete Teile kann die Anzahl der 
Lagen auch 1 sein. Eine Heftung ist durch einen die Lagen verbindenden Strich im 
Bereich des Falzruckens angedeutet. 

In Fig. 5 sind u. a. auch die durch verschiedene Betriebsweisen der Vorrichtung nach 
Fig. 1 erzielbare Produkte dargestellt. Fig. 5 a) zeigt ein Produkt, wobei z. B. eine 
Oberfuhrung eines nicht zur Heftung vorgesehenen Teilstranges 28 stattfindet. 
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Ebenfalls in Fig. 5 sind u. a. (jedoch nicht erschopfend) die durch verschiedene 
Betriebsweisen der Vonichtung nach Fig. 2 entnehmbar. So ist beispielsweise mit 
lediglich den durchgezogenen Teilstrangen 27; 28 das Produkt gemali Fig. 5 a) (ein 
Heftapparat abgestellt) und Fig. 5 b) erzielbar. Ohne Berucksichtigung einer Fuhrung des 
Teilstrangs 31 - wie es in einer Grundversion der Ausfuhrung nach Fig. 2 vorgesehen ist - 
jedoch mit der Moglichkeit fur dem Teilstrang 32 ist Fig. 5 c) produzierbar. Mit dem 
Teilstrang 31 (ohne Fuhrung eines Teilstranges 32) ist bei vorhandenem linkem 
Heftapparat 17, abgestelltem oder nicht vorhandene mittlerem sowie angestelltem rechten 
Heftapparat 17 ebenfalls Fig. 5 c), und bei zusatzlich angestelltem mittleren Heftapparat 
17 Fig. 5 j) erzielbar. Ist jedoch der linke Heftapparat 17 statt dessen nicht vorhanden 
oder abgestellt, so ist Fig. 5 m) realisierbar. Fig. 5 h) zeigt ein mogliches, durch samtliche 
eingezeichneten Fuhrungen und die drei (angestellten) Heftapparate 17 erzeugtes 
Produkt. 

Zusatzlich zu den im Beschreibungsteil zu Fig. 4 genannten Produkten (Fig. 5 a) bis 5 g)), 
jedoch zu ubertragen auf Betriebssituationen mit wahlweise abgestellten oder nicht 
vorgesehenen Heftapparaten 17; 17' bzw. genutzten oder nicht genutzten Bypassen 33; 
34) ist mit der Vorrichtung nach Fig. 3 unter Berucksichtigung des Bypass 33 und drei 
Heftapparaten 17; 17' ein Produkt nach Fig. 5 i), und ohne Bypass 33, jedoch mit Bypass 
34 die Umkehrung des Produktes aus Fig. 5 h). Weisen samtliche drei durchgezogenen 
Strange bzw. Teilstrange 24; 27; 28 einen Heftapparat 17; 17' auf, so ist ohne weiteren 
Bypass 33; 34 das Produkt gemad Fig. 5 j) aus drei Teilen herstellbar. Ist lediglich fur den 
Strang 24 ein Heftapparat 17' vorgesehen (oder wahlweise lediglich dieser von zwei oder 
drei Heftapparaten 17; 17' angestellt, so resultiert ein Produkt gemali Fig. 5 k). 

Die Reihenfolge in der Darstellung von innen nach auften sind jedoch entweder durch 
entsprechende Fuhrung durch die Strangmischvorrichtung 01 oder durch ein Anderung 
des Falzapparates 19 umkehrbar. 
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Von besonderem Vorteil ist es, dass die genannten Produkte i.d.R. zumindest weitgehend 
ohne, insbesondere ohne vorangehendes Wenden von Teilbahnen in einem Uberbau vor 
den Falztrichtern 02; 03 herstellbar sind. Die dem einen Oder anderen Strang bzw. 
Teilstrang 24; 27; 28 zuzuordnenden Teilbahnen werden in der Strangmischvorrichtung 
01 an die gewunschte Stelle uberfuhrt. 
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Bezugszeichenliste 

01 Strangmischvorrichtung 

02 Falztrichter 

03 Falztrichter 

04 Fuhrungsrolle 

05 Zugwalze, Zugwalzengaippe 

06 Fuhrungsrolle 

07 Langsschneider 

08 Langsschneider 

09 Umlenkrolle, Walze 

1 0 Zugwalze, Zugwalzengruppe 

1 1 Umlenkrolle, Walze 

12 Umlenkrolle, Walze 

13 Umlenkrolle, Walze 

14 Umlenkrolle, Walze 

15 - 

16 Umlenkrolle, Walze 

17 Heftapparat 

18 Fuhrungsrolle 

19 Falzapparat 

20 - 

21 Zylinder, Schneidzylinder 

22 Zylinder, Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder 

23 Zylinder, Falzklappenzylinder 

24 Strang, Papierbahn 

25 - 

26 Strang, Papierbahn 

27 Teilstrang, Papierbahn 
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28 Teilstrang, Papierbahn 

29 Hauptstrang 

30 - 

31 Teilstrang, Papierbahn 

32 Teilstrang, Papierbahn 

33 Bypass-Strangfuhrung 

34 Bypass-Strangfuhrung 

35 - 

36 Umlenkrolle, Walze 

37 Umlenkrolle, Walze 

09' Umlenkrolle, Walze 

10' Umlenkrolle, Walze 

17' Heftapparat 

27' Teilstrang, Papierbahn 

28' Teilstrang, Papierbahn 
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Anspriiche 

1 . Strangmischvorrichtung (01 ) mit wenigstens einem ersten Falztrichter (02; 03), 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf diesen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrter erster Strang (26; 24) vor oder nach diesem 
Falztrichter (02; 03) langs aufgeschnitten werden kann, und mit wenigstens zwei 
Fuhrungswegen, auf denen gleichzeitig zwei vom selben ersten Falztrichter (02; 03) 
kommende Teilstrange (27; 28) langs geschnittener Teilbahnen des Strangs (26) 
gefuhrt sind, die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) in einem 
Hauptstrang (29) wieder vereinigen, dadurch gekennzeichnet, dass an einem der 
beiden Fuhrungswege ein erster Heftapparat (17; 17') zum Heften des auf diesem 
Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27) angeordnet ist, und dass einer der beiden 
vom selben Falztrichter (02; 03) kommenden Teilstrange (27; 28) den ersten 
Heftapparat (17; 17') durchlauft. 

2. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch wenigstens 
einen zweiten Falztrichter (03; 02) und einen Fuhrungsweg zum Fuhren eines 
weiteren Strangs (24) oder Teilstrangs (27'; 28') vom zweiten Falztrichter (03; 02) 
zum Ausgang. 

3. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
gefuhrt und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zusammen mit dem 
dazwischen liegenden weiteren Strang (24) des zweiten Falztrichters (03; 02) zu 
einem Hauptstrang (29) vereinigt sind. 

4. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich an dem Fuhrungsweg des weiteren Stranges (24) ein Heftapparat 
(17; 17') zum Heften des auf dem betreffenden Fuhrungsweg gefuhrten Stranges 
(24) angeordnet ist 
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5. Strangmischvonichtung (01 ) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03) und 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf einen dieser 
Falztrichter (02; 03) gefuhrter Strang (26; 24) vor oder nach diesem Falztrichter (02; 
03) langs aufgeschnitten werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass einem ersten 
der Falztrichter (02; 03) mindestens zwei Fuhrungswege zugeordnet sind, auf denen 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
gefuhrt und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zusammen mit 
einem dazwischen liegenden Strang (24) des zweiten Falztrichters (03, 02) wieder 
zu einem Hauptstrang (29) vereinigt ist. 

6. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an 
einem der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) und/oder dem 
Fuhrungsweg des Stranges (24) ein Heftapparat (17) zum Heften des auf dem 
Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27; 28) bzw. Stranges (24) angeordnet ist. 

7. Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03), einem 
Langsschneider (07; 08), mittels welchem ein auf einen dieser Falztrichter (02; 03) 
gefuhrter Strang (26; 24) vor oder nach diesem Falztrichter (02; 03) langs 
aufgeschnitten werden kann, sowie mit zwei den Falztrichtern (02; 03) zugeordneten 
Heftapparaten (17; 17') in je einem Fuhrungsweg vom zugeordneten Falztrichter 
(02; 03) zu einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01), dadurch 
gekennzeichnet, dass die Strangmischvorrichtung (01) mindestens eine Umlenkrolle 
(09; 14; 36; 37) aufweist, uber welche ein Teilstrang (27; 28; 27'; 28') eines ersten 
der Falztrichter (02; 03) durch den dem zweiten Falztrichter (03; 02) zugeordneten 
Heftapparat (17'; 17) gemeinsam mit einem Teilstrang (27'; 28'; 27; 28) oder dem 
gesamten Strang (24; 26) dieses zweiten Falztrichters (03; 02) oder aber uber 
welche der gesamte Strang (26; 24) des ersten Falztrichters (02; 03) durch den dem 
zweiten Falztrichter (03; 02) zugeordneten Heftapparat (17'; 17) gemeinsam mit 
einem Teilstrang (27'; 28'; 27; 28) dieses zweiten Falztrichters (03; 02) gefuhrt ist. 
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8. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Umlenkrolle (09; 11; 14; 16) vorgesehen ist, uberwelche 
wahlweise keiner der Teilstrange (27; 28; 27'; 28'), ein Teilstrang (28) des einen 
Falztrichters (02), ein Teilstrang (28') des anderen Falztrichters (03) Oder 
gleichzeitig Teilstrange (27; 28; 27'; 28') beider Falztrichter (02; 03) ohne 
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Durchlaufen eines Heftapparates (17; 17') entlang eines entsprechenden 
Fuhrungsweges zwischen den beiden Heftapparaten (17; 17') zum Ausgang fuhrbar 
ist bzw. sind. 

9. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Umlenkrolle (09; 09'; 10; 10'; 11; 12) vorgesehen ist, uber welche 
ein Teilstrang (27; 28; 27'; 28') des Falztrichters (02; 03) ohne Durchlaufen eines 
der Heftapparate (17; 17') auf einer Auftenseite der Strangmischvorrichtung (01) um 
die beiden Heftapparate (17; 17') zum Ausgang hin herumfuhrbar ist. 

1 0. Strangmischvorrichtung (01 ) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch einen dem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) 
nachgeordneten Falzapparat (19). 

1 1 . Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Langsschneider (07; 08) vor dem Falztrichter (02; 03) angeordnet ist. 

1 2. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass mittels des Falztrichters (02; 03) vom Langsschneider (07; 08) geschnittene 
Teilbahnen aufeinandergefuhrt sind. 

1 3. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Langsschneider (07; 08) am Ausgang des Falztrichters (02; 03) zum 
Aufschneiden einer von dem Falztrichter (02; 03) an einem hindurchgefuhrten 
Strang (26) erzeugten Langsfalz angeordnet ist. 

14. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hauptstrang (29) sich aus mindestens einem Strang bzw. Teilstrang (24; 
28) ungehefteter Papierbahnen und mindestens einem Strang bzw. Teilstrang (24; 
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27) gehefteter Papierbahnen zusammensetzt 

15. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die den Hauptstrang (29) bildenden Strange bzw. Teilstrange (24; 28) 
zumindest bis zum Einlauf in einen weiterverarbeitenden Falzapparat (19) 
untereinander nicht verbunden sind. 

16. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hauptstrang (29) vor dem Einlauf in einen nachgeordneten Falzapparat 
(19) gebildet ist 

17. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der geheftete Teilstrang (27; 28) mehrere Lagen umfasst und im Bereich des 
Hauptstranges (29) lose mit dem anderen Teilstrang (27; 28) des selben 
Falztrichters (02; 03) zusammen gefasst ist. 

18. Verfahren zum Mischen von Strangen, wobei mindestens zwei Bahnen uber einen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrt und vor oder nach dem Falztrichter (02; 03) langs 
geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, dass die uber den Falztrichter (02; 
03) gefuhrten Bahnen nach dem Langsfalzen und Langsschneiden auf mindestens 
zwei Teilstrange (27; 28; 31 ; 32) langs geschnittenerer Teilbahnen zunachst 
aufgeteilt und entlang mindestens zwei Fuhrungswegen weitergefuhrt und 
nachfolgend an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01 ) wieder zur 
weiteren Verarbeitung in einem Hauptstrang (29) vereinigt werden, wobei zumindest 
auf einem der Fuhrungswege der betreffende Teilstrang (27; 28) geheftet wird, 
bevor er mit dem anderen wieder zusammengefuhrt wird. 



19. 



Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass uber einen selben 
Falztrichter (02; 03) gefuhrte Teilbahnen vor dem Einlauf in einen nachgeordneten 



2004-10-05 



19 



Falzapparat (19) einem gehefteten und einem ungehefteten Teilstrang (27; 28) 
zugeordnet werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass uber einen selben 
Falztrichter (02; 03) gefuhrte Teilbahnen vor dem Einlauf in einen nachgeordneten 
Falzapparat (19) zwei verschiedenen gehefteten Teilstrangen (27; 28) zugeordnet 
werden. 

21 . Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden aufgeteilten 
Teilstrange (27; 28; 31 ; 32) langs geschnittenerer Teilbahnen gleichzeitig zu beiden 
Seiten eines zweiten Falztrichters (03; 02) gefuhrt werden. 

22. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Anzahl von Bahnen des Stranges (26) beliebig auf die Teilstrange (27; 
28) verteilbar sind. 

23. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass je 
nach Verteilung der Umfang der gehefteten Lage im Hauptstrang in Schritten von 
jeweils vier Seiten beliebig wahlbar ist. 

24. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 , 3 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich an dem anderen der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) 
ein Heftapparat (17; 17') zum Heften des auf dem betreffenden Fuhrungsweg 
gefuhrten Teilstrangs (27; 28) angeordnet ist. 

25. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, 3 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich zu den beiden Fuhrungswegen der Teilstrange (27; 28) eine 
zusatzliche Strangfuhrung (31; 32; 33; 33; 34) vorgesehen ist, mittels welchem ein 
auf einer Strangfuhrung befindlicher Heftapparat (17; 17') mit einem Teil eines 
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26. Teilstranges (27; 28) oder mit einem gesamten Strang (24; 26) ohne Heftung 
umfuhrbar ist. 

27. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich zu den beiden Fuhrungswegen der Teilstrange (27; 28) ein drifter 
Teilstrang (31) aus dem Strang (26) herausgefuhrt ist. 

28. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass der 
dritte Teilstrang einen Heftapparat durchlauft, bevor auch dieser wieder zum 
Produkt zusammen gefasst wird. 
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Zusammenfassung 

Eine Strangmischvorrichtung weist wenigstens einen Falztrichter, wenigstens einen 
Langsschneider und wenigstens zwei Fuhrungswegen auf, auf welchen jeweils ein 
Teilstrang langs geschnittener Teilbahnen des Strangs fuhrbar ist, die sich an einem 
Ausgang der Strangmischvorrichtung zu einem Hauptstrang vereinigen. An einem der 
Fuhrungswege ist ein Heftapparat zum Heften des auf diesem Fuhrungsweg geftihrten 
Teilstrangs angeordnet. 



